
令和6年度 Internship

（ R6年10月8日～10月10日 実施 ）



※　注意事項　※

◆　休憩時間について
原則弊社のスケジュールで動いていただきます。
昼⾷休憩(12:00 〜 13:00)とは別に２回休憩時間がございます。
① 10:00　〜 10:15　/ ② 14:45 〜 15:00

開始 終了 ◆　持ち物について
7:55 8:00 工場 総務 脇 ・　実習服

8:00 8:15 〃 総務 脇 ・　お弁当

8:15 8:30 応接室 ー ー ・　筆記用具

8:30 9:00 工場 堂園,加藤 ・　メモ帳

9:00 9:15
上山

堂園、加藤 ※安全靴やヘルメット等はこちらでご用意させていただきます。

9:15 10:00
上野

堂園、加藤 ※交通機関をご利用の際は最寄り駅(五位野駅)まで送迎いたします。

10:00 12:00 堂園,加藤

12:00 13:00 ー ー その他ご不明な点やご質問ございましたらお気軽にお問合せください。

〒891-0132 ⿅児島市七ツ島⼀丁⽬1番26号 

15:30 16:00 2F休憩室 総務 脇 TEL 099-262-1201　　FAX 099-262-0333 

総務部　⽥中愛梨

開始 終了
7:55 8:00 工場

8:00 8:15 〃

8:15 8:30 2F休憩室

8:30 9:00

9:00 11:30

11:30 12:00 2F休憩室 機械G 佃

12:00 13:00 2F休憩室 ー ー

13:00 14:00

14:00 14:30

14:30 15:30

15:30 16:00 2F休憩室 総務 脇
時間がありましたら
※ボルト・ナット説明 ボルト締付けの実演/トルクの管理につて

TIG溶接でナット君製作

安全教育

昼食休憩

旋盤加工

製缶工場

機械工場

TIG溶接練習

ボール盤の使用方法

2日⽬

10月10日

木曜日

白石

製缶G

堂地
山王

刻印・塗装仕上げ

レポート作成〜解散

機械G

13:00

実施期間 2024年10月8日(⽕)〜10月10日(木)

場所 スケジュール 担当部署/担当日程
時間帯

荒田川排水機場※社用車で移動します

南部処理場(工事中の外観見学)
※社用車で移動します。

現場見学 設計G
森

上野、加藤

佃

ラジオ体操

朝礼

安全教育/製缶グループ部員紹介

レポート作成〜解散

昼食休憩

ラジオ体操

朝礼

オリエテーション①社⻑講和

オリエテーション②会社工場見学

設計G

15:30

2F休憩室

日程

加治⽊⼯業⾼等学校　インターンシップ実施要領

実習⽣︓機械科 2年⽣　【今藤　⼼温さん】　ご担当者︓【機械科　平⽥先⽣】

実施期間 2024年10月8日(⽕)〜10月10日(木)

時間帯
場所 スケジュール 担当部署/担当

1日⽬

10月8日

⽕曜日

会社概要説明

展開図(ＣＡＤ)の作成

ペーパーウエイト(ＣＡＤ)の作成



オリエンテーション：社⻑講和

設計グループ：AUTOCADで図面作成

1日目：午後

AUTCADと同様の操作のIJCADを用い図面を
描きました。

1日目：午前

社⻑講話では、「学⽣であっても社会⼈であっても⽬標を持つこ
とが一番大切。部活も勉強も⽬標を持って有意義な学校⽣活を
送ってほしい。」との話がありました。

オリエンテーション：会社概要説明
 プロジェクターを使用して、弊社の概要や歴史、仕事の
内容等をクイズを出しながら説明しました。

現場見学：荒田川排水機場（ポンプ）
荒田川排水機場は市街地を浸水の被害から守るためにあ
る施設です。
これは1800mmポンプについて説明しています。
このポンプは雨水を１秒間当たり6.3㎥（一般家庭用のお
風呂約30杯分）を排出できる機能を持っています。

このような施設のポンプが大雨時にきちんと作動し、河
川の氾濫や浸水などの災害を防げるよう、定期的に点検
を行っています。

設計グループ：展開図

オリエンテーション：工業見学

定規やコンパスを使用して球体の展開図を作成しました。

機械工場では、バランサーやポンプの分解整備の説明を
しました。
製缶工場では、クレーン配管製作の説明しました。

ポンプ場にある設備の中で社内で作れる物、施工出来る
について説明を行ったところ、興味を持たれていたよう
です。
工場に戻ってから、クレーンの製作中と材料の現物を見
てもらい、製作の過程についても紹介しました。

現場見学：南部処理場

担当者より

「オフセット」や「プロパティコピー」といっ

た少し難しいコマンドも使いましたが2回目以降

は、コマンドを覚えて自分で使えていたので作業

がスムーズでした。

担当者より
なかなか見ないポンプや材料があり、興味を持って話

を聞いていました。普段目にすることのない機械や製

作物を紹介することが出来て良かったと思います。

担当者より

最初コンパスを使用して角度を分割する方法を教えよ

うとしましたが既に分割方法を知っていたので

驚きました。

今までのインターンシップで分割方法を知っていたの

は、初めてでした。素晴らしかったです



手アーク溶接は、まずアークをスタートさせることが難しく
溶接でアーク⻑を一定に保つ必要もあります。

旋盤を使用する前に、注意事項や安全に作業を行うため
の相互確認を行いました。
※詳細は危険予知活動日報をご覧下さい。

溶接加工を行う際の注意事項や安全に作業を行う為の相互確認

危険予知活動

手アーク溶接練習 旋盤加工

作業に入る前に今日の実習内容に対してどのような危険性が
あるのか,どのような対策をとれば安全に作業できるかを確認して
から実習に入りました。
※詳細は危険予知活動日報をご覧下さい。

Tig溶接でナット君
部品が小さいので皮手袋を着用し、手元注意で作業しました。

2日目：午前（製缶グループ） 2日目：午後（機械グループ）

製缶グループ：安全教育 機械グループ：安全教育

穴加工をする為にボール盤を使用しました。
8等分の穴を開けるために、割出しも使用しました。

ボール盤の使用方法

切粉が飛散するので保護メガネは必ず使用しました。
また回転体を使用するので袖口は必ず留めて
作業しました。

担当者より

工作機器にはある程度クセがありますが、初

めて使用する旋盤だったにもかかわらず動き

はスムーズでした。

担当者より

授業で旋盤を使用しているようで、危険予知

もよく理解し、テキパキ出来ていました素晴

らしかったです。

担当者より

高校の実習でも、今回の経験を活かして、いただけれ

ばと思います。

とても上手でしたよ

担当者より

ドリルが通った時の感触など良い経験になっ

たのではないでしょうか。

今回の経験を活かして、学校の実習も

頑張って欲しいです。

担当者より

ナット等の溶接もうまくできていました。

とてもいいナット君ができていたと思います。



▽ 参加した学生の感想
・ものづくりの難しさや、出来上がった時の嬉しさがあってとてもいい経験になりました。

▽ 最も印象に残っていること
・佃さんの旋盤加工の速さが印象に残ってます。

▽ インターンシップの経験を今後どのように活かしていきたいですか？

   ナット君とPTペーパーウエイト

 ・自分が知らなかった事や経験したことのない事をたくさん知れたので
  これからの授業や実習で活かしていきたいです。

完成

PTペーパーウエイト図面

危険予知活動日報


